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PRIMER 4UM

3slozkovy podklad na bazi epoxidovych pryskyfic na vodni bazi pro povrchy se stoupajici vihkosti

(]

Vlastnosti produktu

PRIMER 4UM je 3slozkovy primer/podklad, na bazi epoxidovych pryskytic ve vodni disperzi a anorganickych cinidel,
vhodny pro pfipravu povrch s pfitomnosti zbytkové vihkosti prevysujici 4% (vlhké povrchy).

Oblasti pouziti

PRIMER 4UM je podkladovy materidl vhodny pro obecné pouziti pro vyhlazeni podlah nevybavenych parotésnou
zabranou, pred aplikaci pryskyficnych potah(. Pfilne ke stavebnim materidlim i kompaktnim i pérovitym, i kdyz jsou
vihké a na nevyzrdly beton a je schopny vytvorit hodnotnou bariéru vici vlihkosti, tvorbou nepropustné vrstvy pro
vodu, ale propustnou pro vodni pary.

Pfiprava povrchu

Pro spravnou aplikaci PRIMER 4UM teplota prostfedi a povrchu nesmi klesnout pod 10°C, protoZe v pfitomnosti
nizkych teplot, by se mohli prodloufZit, a to i vyrazné, reakéni doby produktd a mohli by se objevit anomalie ve finalnim
vysledku.

Osetfované povrchy musi byt zdravé, kompaktni a bez drolicich se ¢asti, nepfilnavych ¢asti nebo nedistot jako oleje,
tuky apod.

Pfiprava produktu

3slozkovy produkt (zéklad, katalyzator a plnidlo) k peclivému promichani tésné pfed pouZitim s mechanickym
mixérem. Smichejte komponent A do komponentu B a promichejte. Pfidejte poté komponent C, pomalu a stale
michejte, aby se netvofili hrudky.

o Katalyza: 100A+31B+136C
o Redéni: prvni vrstvu nafedte z 10-15% vodou jako penetraci, nefedte anebo max. 5% dal3i vrstvy

Zpusob aplikace

Nanasejte nerez hladitkem anebo stétcem jednu vrstvu PRIMER 4UM, pfedem pripraveného smichanim casti A a B. Po
jejich smichani, pfidejte do smési ¢ast C (smés specidlnich inertnich latek) a nafedte z 10% vodou. Po 12ti hodinach
(teplota 20°C, vihkost 60%) naneste nerezovym hladitkem 2. vrstvu PRIMERU 4UM, ptedem pfipraveného smichanim
Casti A, B a C a fedéného max. 5% vodou, s funkci stérky. Pro dosazeni ucinné bariéry proti vihkosti, musi byt produkt
nanesen ve 2-3 vrstvach, ujistéte se o perfektni navaznosti vrstev a nepfitomnosti dér nebo mikropdrovitosti a
davejte pozor, abyste nepresahli tloustku 1,5 mm na vrstvu.

Pouze je-li to nutné, v pfitomnosti vad nebo trhlin, zanofte do PRIMER 4UM, béhem aplikace 1. vrstvy, perlinku proti
trhlindm.

Je velmi dulezité zmérit alespon po 48 hodinach, stoupajici vihkost nez budete pokracCovat, V pfipadé pritomnosti
vlhkosti, mize byt nutna aplikace 3, vrstvy produktu.
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Barevnost
PRIMER 4UM je bily a nebarvi se.
Podminky aplikace a skladovani
o Teplota aplikace: mezi +10°C a +40°C
o  Provozni teplota: mezi -20°C a +70°C
o Teolota skladovdni: mezi +5°C a +30°C
o Cisténi ndstroji: vlainou vodou
o Chrarite pred mrazem.
Technické vlastnosti
TECHNICKY UDAJ METODOLOGIE | YEDNOTKA HODNOTY
MERENI
Specificka hmotnost pfi 20°C (A+B+C) UNI EN ISO 2811 Kag/L 1,75+0,05
Suchy zustatek (A+B+C) UNI EN ISO 3251 % (V/V) 72+1
Obsah VOC - gL 5
Viskozita Brookfield pfi 20° (A+B+C) ASTM D 2196 Sec 2042
Rychlost pfenosu vodni pary DIN 52615 g/m?/24h 25
Pevnost v tlaku UNI 8298-8 Bar 10
Pfilnavost k betonu ASTM D 7324 MpA > 3,5 nebo rozbiti betonu
Michaci pomér - - 100A+31B+136C
T Naredte vodou z 10-15% prvni vrstvu;
Redéni ] ] max 5% nasledné vrstvy.
Teoreticka vydatnost Kg/m? 0,5
Tloustka U 200

Reakcni doby (Teplota 20°C - VIhkost 50%)

Pot-Life: 1hodina

Doba schnuti na dotek: cca 6-8 hodin
Doba mezi vrstvami: circa 12 hodin
Kontrola vihkosti: 48 hodin

Doba otevreni pésimu provozu: 24 hodin
Doba otevreni tézkému provozu: 48 hodin
Kompletni vytvrzeni povrchu: 15 dni

O 0O 0O 0 0O 0 O

Baleni

o sada 13,30 kg (5kg A + 1,55kg B + 6,75kg C)

Pro vice informaci kontaktujte Decor Italia +420281861089 (Ceskd republika).

Informace obsaZené v tomto listu jsou zaloZeny na obvyklych zkusenostech v oboru, bez zvléstnich implicitnich nebo explicitnich zdruk. Aplikace a
pouZiti téchto vyrobku probihd mimo nasi kontrolu prostiedkd, a proto zcela na odpovédnost uZivatele.



